
Prozessverlauf, Berechnung: EinsatzHärtung Windows

25.09.03 09:08

Stufe Std. Min. Temp.[°C] C-Pegel At [mm] O2 C-Rand [%]

00000002

1Seite: 

1  840   0,800  0,00000 1110  0,1700000

1  847   0,800  0,00000 1111  0,2493605

1 10  855   0,800  0,00000 1113  0,30446

1 15  862   0,800  0,00000 1115  0,34035

1 20  869   0,800  0,00000 1116  0,36298

1 25  877   0,800  0,00000 1118  0,38198

1 30  884   0,800  0,00000 1120  0,40029

1 35  892   0,800  0,00000 1121  0,42041

1 40  900   0,800  0,00000 1123  0,44204

1 45  907   0,800  0,00000 1125  0,46266

1 50  915   0,800  0,02765 1126  0,48656

1 55  922   0,800  0,04195 1128  0,50911

1  1  930   0,800  0,05829 1130  0,5341100

2  1  930   0,800  0,05829 1130  0,5341100

2  1  930   0,921  0,07440 1139  0,5619705

2  1 10  930   1,052  0,09223 1149  0,59763

2  1 15  930   1,194  0,11258 1158  0,64418

2  1 20  930   1,200  0,13218 1159  0,68965

2  1 25  930   1,200  0,15168 1159  0,73209

2  1 30  930   1,200  0,17109 1159  0,77170

2  1 35  930   1,200  0,19011 1159  0,80867

2  1 40  930   1,200  0,20992 1159  0,84574

2  1 45  930   1,200  0,22771 1159  0,87778

2  1 50  930   1,200  0,24534 1159  0,90768

2  1 55  930   1,200  0,26265 1159  0,93559

2  2  930   1,200  0,28070 1159  0,9635800

2  2  930   1,200  0,29713 1159  0,9877605

2  2 10  930   1,200  0,31349 1159  1,01034

2  2 15  930   1,200  0,32930 1159  1,03141

2  2 20  930   1,200  0,34499 1159  1,05108

2  2 25  930   1,200  0,36166 1159  1,07080

2  2 30  930   1,200  0,37663 1159  1,08784

2  2 35  930   1,200  0,39173 1159  1,10375

2  2 40  930   1,200  0,40642 1159  1,11860

2  2 45  930   1,200  0,42088 1159  1,13246

2  2 50  930   1,200  0,43642 1159  1,14635

2  2 55  930   1,200  0,45033 1159  1,15836

2  3  930   1,200  0,46451 1159  1,1695700

2  3  930   1,200  0,47821 1159  1,1800305

2  3 10  930   1,058  0,49195 1150  1,17874
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2Seite: 

2  3 15  930   1,058  0,50645 1150  1,17753

2  3 20  930   1,058  0,51977 1150  1,17656

2  3 25  930   1,058  0,53297 1150  1,17571

2  3 30  930   1,058  0,54588 1150  1,17497

2  3 35  930   1,058  0,55876 1150  1,17433

2  3 40  930   1,058  0,57220 1150  1,17373

2  3 45  930   1,058  0,58472 1150  1,17325

2  3 50  930   1,058  0,59683 1150  1,17283

2  3 55  930   1,058  0,60892 1150  1,17246

2  4  930   1,058  0,62159 1150  1,1721200

2  4  930   1,058  0,63331 1150  1,1718505

2  4 10  930   1,058  0,64475 1150  1,17161

2  4 15  930   1,058  0,65612 1150  1,17140

2  4 20  930   1,058  0,66735 1150  1,17122

2  4 25  930   1,058  0,67919 1150  1,17105

2  4 30  930   1,058  0,69018 1150  1,17092

2  4 35  930   1,058  0,70083 1150  1,17080

2  4 40  930   1,058  0,71166 1150  1,17069

2  4 45  930   1,058  0,72213 1150  1,17061

2  4 50  930   1,058  0,73348 1150  1,17052

2  4 55  930   1,058  0,74379 1150  1,17045

2  5  930   1,058  0,75399 1150  1,1704000

2  5  930   1,058  0,76422 1150  1,1703405

2  5 10  930   1,058  0,77417 1150  1,17030

2  5 15  930   1,058  0,78504 1150  1,17026

2  5 20  930   1,058  0,79488 1150  1,17023

2  5 25  930   1,058  0,80467 1150  1,17020

2  5 30  930   1,058  0,81444 1150  1,17017

2  5 35  930   1,058  0,82398 1150  1,17015

2  5 40  930   1,058  0,83441 1150  1,17013

2  5 45  930   1,058  0,84388 1150  1,17011

2  5 50  930   1,058  0,85326 1150  1,17010

2  5 55  930   1,058  0,86272 1150  1,17008

2  6  930   1,058  0,87264 1150  1,1700700

2  6  930   1,058  0,88197 1150  1,1700605

2  6 10  930   1,058  0,89117 1150  1,17006

2  6 15  930   1,058  0,90018 1150  1,17005

2  6 20  930   1,058  0,90937 1150  1,17004

2  6 25  930   1,058  0,91905 1150  1,17004

2  6 30  930   1,058  0,92797 1150  1,17003
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2  6 35  930   1,058  0,93695 1150  1,17003

2  6 40  930   1,058  0,94575 1150  1,17002

2  6 45  930   1,058  0,95456 1150  1,17002

2  6 50  930   1,058  0,96406 1150  1,17002

3  6 55  930   0,678  0,97269 1119  1,11578

3  7  930   0,678  0,98142 1119  1,0685400

3  7  930   0,678  0,99007 1119  1,0274105

3  7 10  930   0,678  0,99858 1119  0,99158

3  7 15  930   0,678  1,00785 1119  0,95816

3  7 20  930   0,678  1,01636 1119  0,93128

3  7 25  930   0,678  1,02471 1119  0,90787

3  7 30  930   0,678  1,03324 1119  0,88748

3  7 35  930   0,678  1,04160 1119  0,86973

3  7 40  930   0,678  1,05047 1119  0,85316

3  7 45  930   0,678  1,05882 1119  0,83984

3  7 50  930   0,678  1,06700 1119  0,82824

3  7 55  930   0,678  1,07498 1119  0,81813

3  8  930   0,678  1,08372 1119  0,8087100

3  8  930   0,678  1,09161 1119  0,8011305

3  8 10  930   0,678  1,09933 1119  0,79452

3  8 15  930   0,678  1,10706 1119  0,78877

3  8 20  930   0,678  1,11464 1119  0,78377

3  8 25  930   0,678  1,12253 1119  0,77910

3  8 30  930   0,678  1,12984 1119  0,77534

3  8 35  930   0,678  1,13704 1119  0,77207

3  8 40  930   0,678  1,14401 1119  0,76922

3  8 45  930   0,678  1,15083 1119  0,76673

3  8 50  930   0,678  1,15817 1119  0,76442

3  8 55  930   0,678  1,16478 1119  0,76256

3  9  930   0,678  1,17122 1119  0,7609400

3  9  930   0,678  1,17753 1119  0,7595205

4  9 10  924   0,678  1,18379 1118  0,75829

4  9 15  918   0,678  1,18942 1116  0,75730

4  9 20  912   0,678  1,19445 1115  0,75649

4  9 25  906   0,678  1,19892 1114  0,75584

4  9 30  899   0,678  1,20339 1112  0,75525

4  9 35  893   0,678  1,20692 1111  0,75482

4  9 40  886   0,678  1,21084 1110  0,75438

4  9 45  881   0,678  1,21382 1108  0,75407

4  9 50  874   0,678  1,21678 1107  0,75377
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4Seite: 

4  9 55  868   0,678  1,21967 1105  0,75350

4 10  862   0,678  1,22177 1104  0,7533200

4 10  856   0,678  1,22423 1103  0,7531205

4 10 10  849   0,678  1,22624 1101  0,75296

4 10 15  843   0,678  1,22830 1100  0,75280

4 10 20  837   0,678  1,22994 1099  0,75269

4 10 25  830   0,678  1,23153 1097  0,75257

4 10 30  825   0,678  1,23271 1096  0,75249

4 10 33  820   0,678  1,23352 1095  0,75244
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