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T.F.W.W.-Projekt 2:

Anlassverhalten von Warmarbeitsstahlen

Ausgangssituation und
Projektanlass?

e Beim Einsatz von Warmarbeitsstahlen werden mitunter sehr unterschiedliche
Standzeiten erreicht.

e Dabei wurde von Anwendern in zunehmendem Mal3e behauptet, die Streuun-
gen seien in der Verwendung der Vakuumwéarmebehandlung begriindet. Frither
eingesetzte Olabschreckverfahren hatten eine deutlich verbesserte Standzeit
und eine wesentlich geringere Streuung erbracht.

e Diese Vermutung wurde im Rahmen des Projekts sehr intensiv untersucht.

Projektergebnisse

e Im Rahmen des T.F.W.W.-Projekt 1999-02 wurde das Verhalten des Warmar-
beitsstahls 1.2343 beim Einsatz unter Temperaturbelastung hinsichtlich folgen
der Kriterien untersucht und bewertet:

e Einfluss der Abkiihlungsgeschwindigkeit
e Einfluss der Anlassbehandlung
e Einfluss der thermischen Belastung im Einsatzfall

e Die Versuche wurden unter betrieblichen Bedingungen der Warmebehandlung
in verschiedenen Vakuumofen durchgefihrt.

Lieferzeit

e Bericht sofort lieferbar.

Kosten des Projektberichts

e Der Abschlussbericht kann auch von Nichtmitgliedern
zu einem Preis von 295,- € + gesetzIl. MwSt. erworben werden.

e Die Ergebnisse werden nicht allgemein veroffentlicht, sondern stehen exklusiv
nur den beteiligten Firmen zur Verfigung
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